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前言
敬爱用者：
承蒙选用本公司保护真空包装机,深感荣幸并致谢忱。

本公司生产真空包装机多年,无论品质或生产技术均有丰富的经验,所有产品也广受大家欢迎,我们仍以日新月新之精神为大众提供更优良之产品。

   使用机械正确的操作和定期的保养为重要,让它为您的事业大展鸿图。
真空包装机 型号: SY-55150SQ系列

一、特点:

1. 机械使用瞬间加热方式,可节省成本改善作业方式。

2. 本机用直接式合资名厂真空帮浦，操作快速、安全。

3. 机器使用电机输送方式，平稳快捷。
4. 最新采用PLC触摸屏控制，操作简便，故障率低。

二、用途:

    1.本机种适用于电脑、电子产品、药品、医疗器材、食品等各种固态.颗粒.液体的真空封口包装，使用范围广泛，效益高。
2．经设备包装材料的产品具有“四防”和“保质”的特点，
四防：防氧化.防摩擦.防虫蛀.防霉变，保质：延长储存时间保证物品质量周期。
三、真空包装机安装及准备工作:

1. 电源供给:(非标准电压请参考线路图计算)。

（1） 本机电气设备使用交流(AC)380V,3相5线制50/60HZ电源,黄绿色为零线。

（2） 全部电气设备动力部分46KW。
四．操作方法：　

1．接上电源，接上气源，打开电源开关，整机通电，触摸屏通电显示待机画面。
2．手动操作画面：直接点击屏幕上的手动操作即可切换，如图2
（1）点拉杆前进后退拉杆是否移动
（2）点升降气缸上升下降看压框是否平行上升和下降
（4）点加热开可以打开加热管
（5）点拉钩降钩子往下钩，升则弹开
（6）点切刀刀片前进（ON,OFF）切换
（7）点出料送料电机启动
（8）点开框气缸上升下降上压框会斜面打开
（9）点真空开启可打开真空泵
（10）点出料电机启动出料电机
3、自动操作画面：点屏幕上的自动操作即可切换，
（1）设置时间，点击画面上要更改的时间，屏幕会弹出时间键盘直径输入需要的数字确认即可：
加热时间:30-50S （数值只做显示，具体参数是光电检测）
加热延时：0.5-5S（真空保温）
真空时间：5-15S （根据产品高度可调）
拉杆到位延时：5-10S(冷却时间)
（2）自动流程，设定好时间后将产品放于右前工作台面上-人工将台面推向真空包装区- 拉杆进预备位-加热启动计时开-计时到气缸下降加热延时开始-时间到加热停，到下位真空计时开始-时间到真空停 开框气缸上升-
拉杆前进将产品拉出到左后工作台-送料电机送出产品。
（3）后续操作只需重复将产品摆放在台面推到启动光电位置就可已，设备配有2块铝板，可连续循环使用。
4．产品摆放：人工将待包装产品和气泡膜平整放在工作台上，气泡膜在产品下面，有泡泡面朝上。
五．机器使用时注意事项
1．本机采用特殊真空泵
２．在平时使用或保养工作中随时注意各部位螺丝有无松动现像及 即时加以旋紧。

３．请勿在真空室之平盘上放置杂物碎片,以避免吸入真空抽气管路系统进而影响真空泵之使用寿命。

5、加热时间受气候及环境因素影响极大,抽真空时间则依包装物形态,规格.基板印刷及上胶影响,需个别调整之。

6、自动运转中请勿随意按急停,以免动作混乱。

7、停止使用时,请将气源关掉降至工作平台上,以延长零件寿命。

８．请及时的给进气源放水．和给三点从合加油
五一般故障分析及排除方法

1．故障表
	故障
	产生原因
	排除方法

	开机无电源
	电源反相或缺相，是有相序保护
	正确连接电源

	机器无动作
	紧停按钮没复位
	复位紧停开关X1,X2

	自动无法启动
	自动运行条件没达到，升降电机不在上位
	手动复位，拉杆原位X15，压框上位X3(主电机上位)

	自动不送料
	限位开关损坏或检测不到铝板
	调节检测开关或更换X0

	无法加热
	启动开关无动作或损坏
	更换接近开关X24
调节开关位置

	加热到压框无法下降
	胶膜检测光电损坏或没对好

	更换光电开关X21
对位好反射板
反射板损坏

	包装质量不佳
	加热时间设定不对
真空时间设
产品间距太近
	调整加热时间
调整真空时间
调整间距

	上压框不上升（开框）
	真空计时是否有工作（时间到压框打开）
	开框下位无信号
调整位置开关或更换X7


	拉钩不前进
	上压框是否打开，开框电机上位是否有信号
	调节或更换开框上位开关x7

	拉料钩不动作
	拉钩是否运行到前位，是否有气源
	调节或更换拉钩前位开关X20
连接后打开气源

	无法切断胶膜
	刀片不锋利
切刀无动作
切刀不到位
气压不够
	更换刀片
开框气缸下位开关损坏需更换X10
切刀时间太短，调节时间
调节气压

	拉钩不后退
	切刀计时是否有工作（时间到拉钩后退）
	感应开关X15 损坏需更换
调节开关的正确位置


    七．设备规格
	设  备  型  号
	SY-55150SQ真空机

	工  作  台  面  积
	L1500MM*W550MM

	包  装  最  大  尺  寸
	L1400MM*W400MM

	真  空  泵
	380V   4000W

	外  型  尺  寸
	L4255MM*W1540MM*H1450

	总  功  率
	46KW

	电  力  电  压
	380V  3HP  50HZ

	总  重  量
	1100KG


