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前言
敬爱用者：
   承蒙选用本公司滚筒裁切机系列机器设备,深感荣幸并致谢忱。本公司生产包装机械设备多年,无论品质或生产技术均有丰富的经验,所有产品也广受大家欢迎,我们仍以日新月新之精神为大众提供更优良之产品。

   使用机械正确的操作和定期的保养为重要,让它为您的事业大展鸿图。
1. 选用本公司自动滚筒裁型机,敝公司全体同仁谨表最忠诚的谢意.

2. 本机由本公司技术专家精心设计,采用名牌电器,一流的机械零件制造而成.故不易产生故障.

3. 为了充分发挥本机的效能及优点,避免引起故障,请详细熟读本说明书,进而提高工作效率,包装出高品质的包装物品,让它为您的事业大展鸿图.
4. 尚有不明地方,请致电咨询本公司服务中心,本公司将以优异的售后服务态度为您服务.

5. 本机规格如下
.
	操作面积/WORKING ARBA
	L800*W600*150(m/m)

	功率
	3kw

	电力/POWER
	380V  3HP  50/60Hz

	机械尺寸/MACHINE SIZE
	L2250mmxW850mmxH1350m

	重量/WEIGHT
	净重(W.W)500KGS


SY-6015型 滚筒裁型机简介
1. 本机用途:

     本机为真空成型产品如(吸塑罩)及真空束紧包装纸板,无论简单裁型、圆角、分割成型等特殊形状一次全模裁切,适用于发泡胶、硬质塑料、橡胶、皮革、纸板等材料裁切成型用.
2. 本机使用前的准备工作. 

1) 在滚筒裁型机三米内安装三相四线无熔丝开关.

2) 需准备塑料板、裁型刀模.

3) 接通电源后将“手动---自动”开关扭到“手动”处，按“左进”或“右进”,若滚筒转动的方向相反,说明电源接线的相序有误.然后请对调电源线三相相序,再按“左进”或“右进”,此时滚筒会相应动作.

4) 左边正转方向为左进右出,右边正转方向则反之.

5) 上裁切滚筒两侧装有安全挡板.若手压按到此板,滚筒会自动立即停止转动,以保意外发生及操作安全.然后按下“紧停/复位”钮,指示灯亮,然后再松开它,指示灯灭,这样机器就复位了.如果松开后灯仍未灭,可将电源开关关掉,再打开,指示灯即灭,机器复位了,就可以自动操作了.

6) 如果刀模意外卡在了两个滚筒之间,立即按下“紧停/复位”钮.然后将“自动”状态改至“手动”,再松开“紧停/复位”开关使机器复位,指示灯灭,然后再按“左进”或“右进”,让滚筒将刀模吐出.
7) 纸板在刀模上的定位

此刀模出厂时已据特定印刷纸板做好定位.在刀模左右端有定位海棉块.如果刀模放在左侧料架上,即将纸板面朝上.然后将PP裁切胶板压在纸板上.如果刀模放在右侧料架上,即将纸板面朝下放置于刀模上,将纸板左端紧靠刀模左侧的定位海棉块上.然后将PP裁切胶压在纸板上.(留意:不同批次的印刷纸板,要确认印刷的定位是否一致.如果不一致,要用海棉块重新定位.)
8) 上下裁切滚筒的间距调整

机器顶上有前后两个手轮,用于调整滚筒间距,逆时针为降(距离减小),顺时针为升(距离加大).应由大到小逐渐微调,以免调幅过大压伤刀模.理想具体以刚好切断为宜,裁切过深会影响裁切板寿命. （手柄升降口诀：顺升逆降）
9) 将刀模推入滚筒后,滚筒会自动将刀模带入.此时人手需离开刀模.
3. 本机使用步骤:

1) 计算刀模、塑料板之厚度总和,按所得之数调整上下滚筒距离.

2) 将刀模放到本机左侧滚筒料架上, 刀模刀口向上,然后将贴体包装纸板面向下放置于刀模上.

3) 将塑料板放 在裁切物品(纸板)上.

4) 将滚筒裁型机的“手动—自动”开关扭到“自动”位置.

5) 将装好纸板和裁切板的刀模推入两滚筒间, 刀模碰触到下滚筒附近的行程开关,滚筒自动启动对刀模进行滚压裁切, 刀模退出到右侧料架时,需用人手扶住刀模辅助停止.
6) 将裁切板揭开并向后靠在扶杆上,察看裁切效果,如未切断,则将滚筒下调,视情况调整前后手轮(单独调或同时调).裁切良好,将纸板切掉的废边拿掉,然后将切好的单卡拿下.
7) 将纸板和裁切板放在右侧料架上的刀模,然后推入裁切滚筒. 刀模经过滚筒完成裁切出料到左侧的料架上.再拿开胶板,取出单卡成品.然后左右往返操作,完成自动作业.

