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1、 概述

非常感谢你的支持,因为你的正确选择,使你拥有一部安全、实用、高效、经济、新颖的SY品牌全自动外抽式真空包装机。抽空时间根据产品真空度可提前完成，只需踩下脚踏开关即进入下一个工作程序，避免过度真空。

本机器对食品、药物、土特产、电子元件、服装等进行真空、充气、封口包装的外抽式真空机。本机不受包装物大小及体积的限制，任意进行真空或充氮（或其它气体）包装。适用范围广，经济效益高，使用十分方便。

用本机包装的物品具有防霉变，防虫蛀，防污染，防氧化，省容积省运费，延长贮存期，保证物品质量。

整机主要由机身、电气系统、气路系统三大部分组成，工作过程由电路板自动控制，工作程序所需时间均可由操作面板随时修改,是目前内抽真空打包机所无法代替的新型真空包装机。机器具有结构紧凑，体积小，耗电，灵敏度高，操作维修方便等特点。

2、安全注意事项

※ 必须使用与本机电容量匹配的电源插头

      电容量因机器的型号不同而有所变化，必须确定插座的容量大于你所使用机器的电容量，并且稳定的将插头插入。使用较小容量的插座或电源线将造成线路的损坏或引起火灾，务必使用合适的插座。

※ 本机无防水功能，不能使用本机器为液状物封口，不要将机器置于潮湿地面

不可在同度潮湿的环境使用此机器，不可让机器接触到大量水蒸气；

在灰尘大的场所，不可使用或放置此机器；

使用此机器为液体状物封口或被淋水物，将会造成对机器的损坏或触电；

在高度潮湿的环境下使用本机器或接触到大量水蒸气，可能造成生锈和绝缘不足，这可能导致机器的停机、短路或触电。

※不要将手伸入封口部位

封口部位在长时间运行后保持较高温度，将手伸入会造成烫伤，不可将手伸入。

两人操作将会增加手指被压到的可能性，请加倍小心。

※不要将金属物置入封口部位

※机器的长期使用定会使零件磨损，应对机器进行定期检查，并制定适当的维护日程表。当更换机器任何零件时，请参照本操作手册或通知供应商。在更换任何零件前，一定要先关闭电源；

请按本说明书中说明的方法，以适当的方式进行保养，更换任何零件，必须关闭电源，否则你可能会触电。 如果没有专业人员的许可，千万不要变动你的机器，我们对因 你变动而造成的停机或任何事故，不承担任何责任。

※认真阅读说明书，并且正确使用此机器

我们对不按此说明书要求，不当操作所造成的停机或任
         何事故,不承但任何责任

何事故,不承但任何责任

3、机器主要零件说明图

             

1、托物台    2、封口压条   3操作面板  4脚踏开关

5、前压条    6、压杆       7、固定螺丝  8、充气接口   

9、空气过滤气 10、脚轮     11、总电源开关

4、电脑板操作面板说明图









1、真空表 2、模式状态指示 3、模式选择键 4、工作程序设定
5、附加功能  6、急停键  7、电源开关  8、工作程序状态指示  9时间显示

10、功能状态指示 11、气嘴  12、报警指示  13、电源指示  

14、启动开关

5、正确使用方法

（1）基本操作

 ①将插头直接插入插座；

 ②打开电源开关，检查绿色电源指示灯是否亮；

 ③打开气源，检查气压是否到正常工作压力，无气压压力不够，报警指示灯闪烁，当你完成检查一切正常后LED显示“- -”即进入待机状态，待机状态下，压杆位于上方；

 ④根据你的包装要求进行以下设定。

（2）程序设定

※模式选择

①按一次模式选择键  真空模式指示灯亮，此时即选择真空模式；

②按二次模式选择键  充气模式指示灯亮，此时即选择充气模式；

③按三次模式选择键  封口模式指示灯亮，此时即选择封口模式；

④按四次模式选择键  无工作模式；

⑤按五次模式选择键  返回①

※附加功能键（标准机无此功能）

①按一次附加功能键  功能指示灯亮，此时即附加功能工作；附加功能是一种选择性功能，是指一些超大膨胀类产品（如枕头、棉被抽真空，先把产品用加压板压缩小后再抽真空，一个电器预留接口）

※程序设定

①按一次设定键  原设定时间显示，同时对应指示灯亮（因电路板有记忆功能，显示最后一次设定工作过程之时间）通过加1或减1键选择所需设定工作过程，按确认键确认后返回；

②按二次设定键 原设定值闪烁，同时对应指示灯亮（因电路板有记忆功能，显示最后一次设定工作过程之时间）通过加1或减1键选择所需设定工作过程，按确认键确认后返回；显示“- -”待机状态；（可设定0.0/00-9.9/99秒）。

  ③抽气时间设定

      抽气时间的长短根据包装产品的大小，一般电子产品包装在3-10秒之间

④ 充气时间设定

     充气时间的长短，根据袋内需要加入多少气体。

⑤ 热封时间设定

     热封时间是根据真空袋的材质和厚薄来设定，一般尼龙袋1-2

秒，较厚的铝箔袋一般设定2秒以上，热封时间的长短设定，从安全的角度，应从最小时间逐步慢慢调整

不可设定最大值（否则易发生安全隐患）

（3） 工作过程

设定工作程序，机器进入待机状态，将包装袋塞向气嘴，调整包装袋两端与封口线对齐；真空袋封口处平整，不起皱（热风效果良好）

①点动一次脚踏开关，气缸下拉将袋口压住；

②让物体靠近气嘴；（达到良好真空）

③点动二次脚踏开关；

④抽气按设定好的时间开始运行，抽气完成，转⑤；（若功能键选择在充气转⑤ 不充气，直接转⑥）

⑤充气按设定好的时间开始运行，充气完成，转⑥；

⑥热封按设定好的时间开始运行，热封完成，转⑦；

⑦冷却按设定好的时间开始运行，冷却完成，一个工作程序完成，机器归零，进入待机状态。
※急停使用
在工作时，若出现异常情况或提前结束工作过程，按下急停键即可停止一切工作状态，返回显示“—”待机状态。

6、设备维护及保养

       当你打开一些盖子时，小心不要被它的边角伤害到。

※清理空气过滤器

位于气嘴和排气泵之间的气嘴过滤器，盖子上可能藏有一些掉进去的异物（小量的液体，粉末和颗粒），每天要检查和清理盖子。

※摘除盖子

如果机器渗入太多的液体物，它们将会溢出过滤管，掉进真空泵中，这将会损坏真空泵，要防止液体进入真空泵。

※清理出入口空气过滤器

真空泵经空气过滤器抽外部的空气，如果盖子上沾有灰尘和脏物，则真空泵的效果不会理想，因此，每周要清理空气过滤器的盖子一次。

※清理空气管

如果你在推动管子的同时压动释放环，你就能轻松地取下管子。

※更换硅胶条

当硅胶条损耗、被烧坏或封口污损时；

（1）松硅胶条架的四个固定螺丝；

（2）现在你可转动硅胶条旋杆，将毁坏的硅胶条往前或后卷起。

  当硅胶条粘到加热线上时，卷动前将它削下（硅胶条规格：13*13mm或15*15mm）

※更换加热片

如果加热片烧坏，封口污损或不均匀时，请更换加热片

（1）加热片拉于硅胶条之下，取下硅胶条；

（2）电极盖固定在侧面，用螺丝刀将螺丝松开，然后取下盖子；

（3）将电极杆举高，放松加热片，用螺丝刀将固定螺丝放松。

※安装加热片

将加热片安装入电极棒，手指按紧加热片端口的同时，用螺丝旋紧螺丝，这样它就不会滑出夹头。

如果硅胶条损坏可无效，请更换硅胶条

※更换胶带和硅胶条

(1)换下硅胶条和;

(2)将加热片下的胶带和硅胶和完全消除;

(3)根据加热部位的长度,换上一块新硅胶条;

(4)贴上一片胶带在硅胶条上,胶带必须比封口部位长5厘米;

(5)粘有胶带残余,将会对封口表面有反效果,请在硅胶带和硅胶条前全面清理表面.

7常见故障排除方法

	问题
	原因
	解决方案

	打开电源,即报警
	无压缩空气或压力不够
	通压缩空气,检查压力是否达到6KG以上

	
	感应器坏或位置大气缸上感应器位置不合适
	更换感应器,调整感应器至合适位置,正常情况铝条压杆处于上位,且感应器指示灯亮.

	虽然机器处于待机状态,但压下脚踏开关,报警指示灯闪烁.
	模式选择未选择
	选择需要工作模式

	
	手/自动方式未选择
	选择手/自动工作方式

	
	气嘴抻出感应器坏或位置不合适
	更换感应器,调整感应器至合适位置,正常情况气嘴抻出,感应器指示灯亮.

	虽然抽气指示灯亮,但真空泵并未工作.
	真空泵坏
	更换真空泵

	
	保险管烧坏
	更换保险管(10A)

	
	交流接触器坏
	更换交流接触器

	虽然机器处于待机状态,但压下脚踏开关,压杆并未下移
	脚踏开关失灵
	拆下脚踏开关,用万用表的电阻档测量.当压下时,正常时,电阻很小,接近0

	虽然真空开始,但空气
	气嘴未置于口袋中
	关闭电源并重新启动

	
	气嘴补口袋阻隔
	让包装物靠近气嘴

	0并未从口袋中排出
	气嘴或过渡器污浊
	清理气嘴或过渡器

	虽然热封灯亮,但发热片并未升温
	发热片破损
	更换发热片

	
	交流接触器坏或保险丝烧坏
	更换交流接触器或更换20A保险管.

	封口不理想
	发热片、硅胶条污损
	用布擦

	
	高温胶布受损
	更换高温胶布

	
	硅胶条受损
	更换或清理

	
	冷却时间太短
	增加冷却时间

	封口不平整
	硅胶条受损可使用不均
	更换或使用反面

	发热片经常破裂
	太长加热时间
	减少加热时间

	
	太短冷却时间
	增加冷却时间

	
	高温胶布受损
	更换胶带


A主控制系统

B主电机

(3)在以下情况下,即使在保修内,不可以提供无偿修理

A不能出示保修卡或购买凭证明

B因不正确操作及电源不稳定的情况下造成的故障

C因灾害(地震、火灾、水灾、人为损毁等)所造成的故障

D未经我公司认可而自行改装机器

E机器转卖于第二方

F机器经过不当存储

G机器经过不当运输

10真空泵的维护&保养

1、 油位

在泵运转的情况下核对油位，其最低油位应在1／4高度处，其最高油位应在油窗的3／4高度处，发现油量不足应及时加油，加油时应停泵。通过加油口注入30号机械油到油窗高度的3/4处,泵运转时的油位不应低于油窗高度的1/4.

2、 油的清洁度

每周一次停泵检查油的污染情况，可以从油的颜色和粘度来判定是否应该换油，一般首次在机器运行1个月更换,以后每运行3个月应更换一次,应该记住必须在泵热的时候停泵换油。为此，换油之前泵必须至少运转15分钟，然后停泵，将油放尽，如果油被严重污染则在脏油被放尽后，需开动泵，并在吸气口缓缓注入新油，运转10分钟，然后再放掉油，如果油任然很脏，可重复上述过程，直至放出的油清洁为止。

3、 吸气口滤网

堵塞吸气口的金属丝网是用来防止外来尘粒进入泵体，此滤网应随时保持清洁避免而引起泵的抽速下降。

4、 排气过滤器 

排气过滤器的寿命取决于泵的使用情况，如果泵被使用在清洁的气体中，则可根据排气口有无烟雾来判断是否应该调换排气过滤器，在通常情况下，每年应更换一次，如果泵被使用在脏的气体中，则应缩短更换周期

5、 油过滤器

为了获得良好的过滤效果，每次换油后应调换过滤器。

6、 贮藏

如果泵长期停止使用，则应将油放尽，并彻底清洗泵然后注入需要数量的清洁油。封闭进气口以防止灰尘进入。
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